ARGON: Der leistungsstarkste Wurfel-
schneider seiner Klasse

Der ARGON ist mit einer rentablen Stundenleistung von bis zu
2,0 t (abhdngig von Produkt und Fullgrad) die leistungsstdrkste
Maschine ihrer Klasse.

Die Drehzahl ist vom Bediener individuell einstellbar (zwischen
50 und 300 Umdrehungen/Minute), so dass die Schneidleistung
den Anforderungen entsprechend abgerufen werden kann.

Das AVS (RAutomatisches Vorpress-
System) ermdglicht eine optimale
Formgenauigkeit der Wurfel bzw.

Streifen von Beginn an.

Durch das DHS (Dynamisches Hyd-
raulik System) wird die Haltbarkeit
der Schneidguter verlangert (geringe-
re Warmeentwicklung der Maschine,

weniger Bakterienbildung).

Nach dem Einschalten der Maschine
erfolgt die Antriebskoppelung auto-

matisch.

Der Trennschieber fdhrt mit einer

Kurvenbewegung. Nur dadurch wird
die praktische Ein-Hand-Bedienung

moglich.

wwuw.treif.de

Gefligel-Streifen

Schinken-Wurfel

Gulasch-Wdarfel

Wurstsalat

Passion for Food Cutting THBF




Ausgestattet mit Waage (optional) stoppt der
ARGON den Schneidvorgang, sobald das vorgege-
bene Gewicht erreicht ist. Die Abweichung vom Soll-
gewicht liegt bei maximal +/- 0,3 %.

Technische Daten:

Max. Leistung in t/h (abhdngig 2,0

von Produkt u. Anwendung)

Max. Abschnittldnge (mm) 1-50
Gehduseabmessungen (mm)

Ldnge / Breite / Héhe (mm) 1.740/1.479,5/

1.200

Anschlusswert (kW) 2,0

Gattersdtze (mm) 4/5/6/8/10/1214/
16/20/24/32/48/
96

Gewicht (kq) Ca. 415

Produktspezifisches Zubehdér  Optional

8 Mit dem Doppelmesser

e kann die Leistungsfdhig-
'} keit erhéht werden.

Das Kdsegatter ist eine
Voraussetzung fUr prd-
zise, formgerechte Kdse-
worfel.

Zubehor zum Schneiden
von Kartoffeln in dinne
Scheiben oder Raspeln,
zum Beispiel von Kase,
steigern Ihre Flexibilitdt.

HRAUPTSITZ:

TREIF Maschinenbau GmbH
SidstraBe 4

Tel. +49 2685 944 0

Fax +49 2685 1025
E-Mail: info@treif.com

Weitere Informationen Gber unsere weltweiten Vertriebs- und Service-Vertretungen finden Sie unter wwuw.treif.de

— Mehr Flexibilitat beim Schneiden
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lhre Nutzen auf einen Blick:

Hohe Schneidleistung durch lange Schneidkammer mit
550 mm/ Gatterquerschnitt 96 x 96 mm (Breite x Hohe)

Flexibilitat und Leistungsstdrke durch Wahl zwischen
kontinuierlichem und taktweisem Schneiden sowie durch
individuell einstellbare Messerdrehzahl

Optimale Produktkomprimierung durch automat. Vorpres-
sung (RVS)

Ergonomisches Ein-Hand-Bediensystem zum VerschlieBen
der Vorfullkammer

Bis zu 50 Schneidprogramme

Das DHS-System (Dynamisches Hydraulik System) verrin-
gert die Warmebelastung der Maschine. Das spart Energie
und verlangert die Haltbarkeit der Schneidgiter. Zudem
reduziert sich der VerschleiB in der Maschine nachweis-
lich.

wwuw.treif.de




